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R1入口侧导动态对中功能

多措并举筑牢安全防线
——炼钢厂扎实开展“安全警示月”活动侧记
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注重日常练兵注重日常练兵 危急时刻不慌危急时刻不慌
——动供总厂开展低温液氮储槽泄漏事故处置预案演练小记

炼铁厂深度精处理高炉煤气助力提质降本炼铁厂深度精处理高炉煤气助力提质降本

□通讯员 田 静

今年以来，炼钢厂以防范化解重
大风险、有效遏制安全生产事故为
目标，进一步增强全员安全生产意
识和安全防范能力，不断压实安全责
任，筑牢安全防线。

近期，炼钢厂通过扎实开展“安全
警示月”活动，引导广大干部职工把“时
时放心不下”的责任感转化为“事事心
中有底”的行动力，为炼钢厂完成全年
安全生产目标提供坚实保障。

强化学习宣传强化学习宣传
营造浓厚安全氛围营造浓厚安全氛围

为提高宣传效果，炼钢厂以“线
上 +线下”结合的方式，多渠道、多角

度、全覆盖开展安全文化学习宣传活
动。炼钢厂各区域纷纷悬挂“安全警
示月”条幅，设置主题展板，通过安全
文化长廊多媒体平台、电子屏幕播放
安全知识视频，利用班前会和安全会
播放安全警示视频《逾越红线的代
价》，开展专题安全警示教育培训。通
过小小宣传队走进班组送安全主题宣
讲，向广大职工传递安全文化理念，持
续增强安全文化影响力。

强化警示教育强化警示教育
提升职工安全意识提升职工安全意识

为增强职工安全意识，炼钢厂各部
室针对近年来发生的典型事故案例，围
绕“人机环管”四要素，组织开展安全事
故案例宣教、班组职工“吓一跳”案例分

享、反思大讨论等活动，深入剖析事故
原因，找准安全管理上存在的突出问
题，使职工真正做到触类旁通、举一反
三，推动安全理念入脑入心，从思想上
高度重视安全生产，在岗位上严格规
范操作行为，杜绝习惯性违章，逐步实
现“想安全、会安全、能安全”。同时依
照“三管三必须”原则，将相关方纳入
安全管理中，加强对相关方的安全警
示教育培训，进一步压实管理责任，不
断提升相关方安全管理制度化、规范
化水平。

强化齐抓共管强化齐抓共管
确保生产稳定确保生产稳定

结合“一月一专项”活动，炼钢厂组
织开展安全专项教育培训，使全员安全

意识、安全知识、安全技能得到全面提
升。充分发挥安全员、职工代表、青安
岗岗员参与安全风险管控和隐患排查
治理的积极作用，对现场管理、设备隐
患等进行拉网式检查。利用综合大检
查组织安管人员进行“地毯式”隐患排
查，全方位、全过程辨识安全风险，推进
安全网格化管理走深走实，对检查出的
隐患问题建立整改清单，切实做到及时
跟踪、限时整改，形成闭环管理。深入
开展事故隐患整改“回头看”活动，对全
厂隐患整改完成情况进行复查，彻底消
除重点区域、重要设备、关键环节存在
的风险隐患，进一步提升现场安全风险
管控水平。组织开展情景式有限空间
应急演练，以贴近实战、临场应变为重
点，充分检验应急救援队伍应对处置突
发事件的实战能力。

□通讯员 范永鹏

本报讯 日前，稀土钢板材厂热轧作业部成功开发粗轧 R1
入口侧导动态对中功能。

R1 入口侧导是热轧产线粗轧区域的重要设备，起到在轧
制过程中对中板坯、导向和限制板坯跑偏的作用。以往 R1 入
口侧导根据板坯的位置进行时序动作，板坯需要停在侧导内，
待对中信号完成后再进入轧机轧制，动作步骤繁琐且影响轧
制效率。

热轧作业部技术人员对现有控制参数进行仔细研究，并结
合生产现场实际情况展开攻关，经过多次试验成功开发 R1 入
口侧导动态对中功能，使 R1 对中时间减少 6 秒以上。随着这
一功能的成功开发，实现了减少粗轧区域温降、节约生产时间
的目标，热轧小时卷数由每小时 43 卷达到每小时 44 卷，创造
了新的小时卷数纪录，同时还为进一步降低生产成本和提高
产品表面质量提供了有力支撑。

接下来，稀土钢板材厂热轧作业部将继续围绕制约生产瓶
颈的问题进行技术攻关，加快技术创新步伐，为企业高质量发
展贡献力量。

□通讯员 董延翔

本报讯 轨梁厂积极创建绿色一流企业，充分发挥环保
设施的作用，进一步强化环保设备运行管理，助力企业高质
量发展。日前，轨梁厂制定环保设备管理办法，精细化管控
全厂各类除尘器、污水处理设备、消音设备、加热炉超低排
放等环保类设施及其辅助设备和环保监测仪器等，并将各
类环保设备作为生产设施的重要组成部分，纳入正常检修
计划之中。

轨梁厂相关职能部室和生产作业部室各司其职，齐抓
共管，密切协作，贯彻落实“横向到边、纵向到底，全方位、
全覆盖”的环保管理要求，明确环保职责，健全完善环保管
理规章制度，推动环保管理工作规范化、制度化和科学化
运行。轨梁厂设备部做好环保设施的监督、检查和管理工
作的同时，积极指导各部室开展环保工作。加热和轧钢部
室严格要求操作人员规范化操作，积极开展环保设备操作
技术培训，确保环保设备正常运行；检修部室做好全厂环
保设备运行、维护和检修工作，开展现场维检精细化管控，
保证环保设备的稳定运行，实现达标排放。此外，该厂生
产部和安全管理部协同配合，主动作为，严格落实环境影
响评价和环保“三同时”制度，加大厂内环境治理，持续推
进污染物减排，按要求对各类环保设备实际数据进行日常
监测。

轨梁厂还从强化环保设备基础管理入手，建立健全环保
设备使用台帐、档案，完善环保设备点巡检管理制度和点巡
检手册，同时按月检查环保设备，评定设备技术状况及维护
等级并存档，将环保设备纳入设备（站所）星级管理。

□通讯员 贺宏亮

本报讯 薄板厂中修期间，计量中心积极开展倒罐站轨道
衡的校准与维护工作，助力薄板厂生产顺行。

作为薄板厂原料运输的核心环节，倒罐站轨道衡的准确性
和稳定性对生产经营至关重要。计量中心结合倒罐站实际，
提前谋划，精心部署，确保检修工作顺利完成。计量中心了解
到中修第 9 日将进行共停，计量中心仪表维护一部迅速启动检
修预案，仔细梳理检修流程，制定检修计划。同时，联合计量
中心安全管理部，围绕有限空间作业相关作业标准和逃生、应
急相关知识等内容，对检修人员进行了培训，对如何使用空气
呼吸器、救生绳、灭火器等应急救援设备进行了演练，确保在
紧急情况下可以迅速有效自救，为顺利开展检修工作做好充
分准备。

作业过程中，检修人员严格按照标准化作业流程进行操
作，对倒罐站的电子秤、传感器、仪表等进行了细致的检修和
校准，紧固了传感器固定螺栓和钢轨固定螺栓，检查了传感器
和仪表的运行状态，完成了石棉布的敷设工作。

下一步，计量中心将不断提高职工专业技能水平，以高度
的责任感和使命感，为公司安全生产保驾护航。

□通讯员 黄圆圆

本报讯 薄板厂宽厚板作业部积极转变观念，想办法破解
制约产线质量的难题，多举措保障钢板切割质量，为企业高质
量发展提供坚实保障。

为保障钢板火焰切割质量，薄板厂宽厚板产线采用翻板切
割，结合缺陷位置，精准弹线定位，在保证合同尺寸的前提下
最大限度切除缺陷钢板，保障钢板质量。另外，通过焊接固定
一排活动支架，另一排由人工参照固定侧支架进行摆放的方
法改造火切支架，减少安全隐患的同时，大大提高了火切产能
及切割质量。同时通过固定火切切割用气压力，改善切割断
面质量。薄板厂为把好产品质量关，加大剪切线翻板频次，对
表面检查疑似存在问题的钢板严格翻板检查，做到质量问题
无死角。

下一步，薄板厂宽厚板产线将持续强化工序管理，优化质
量管控流程，不断增强全员质量意识，深挖内潜，为企业高质
量发展贡献力量。

为提高广大职工爱护
黄河、保护黄河的意识，争
做“ 保 护 母 亲 河 ”的 倡 导
者 、维 护 者 、实 践 者 ，日
前，电气公司（森鼎公司）
检测中心组织开展保护黄
河主题活动。职工们来到
小白河湿地公园，对卫生
死角、灌木丛等区域进行

“地毯式”清理打扫。大家
分工协作、相互配合，清理
杂草、枯枝落叶、烟头等垃
圾，改善公园环境。图为
职工在清理垃圾。

□图/文 通讯员 杜思雨
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□通讯员 吴海龙 云泽坤

一直以来，炼铁厂围绕高质量、低
成本原则组织生产，以保证生产质量为
目标，紧盯高炉安全运行，从提升技术
经济指标、紧密关注生产工艺变化及优
化生产流程入手，着力解决生产过程中
的难点问题，全力推进降本增效工作，
助力炼铁厂向一流企业迈进。

降低高炉煤气消耗需要在热风温
度控制、燃烧控制、设备维护保养等
多个方面采取综合措施，炼铁厂紧密
围绕高炉工作原理，在保证高炉生产
稳定的前提下，按照超低排放改造标
准，严格规范管理，深度挖掘降低高
炉煤气消耗的有效手段，最大限度减
少高炉生产过程中的能源浪费，进一

步降低生铁成本，全力打赢提质降本
攻坚战。

优化余热回收优化余热回收
确保高炉温度稳定确保高炉温度稳定

热风温度的高低直接影响到高炉
燃料消耗量和煤气发生量，因此将热
风温度合理控制在一个优化区间对于
降低能源消耗具有重要意义。炼铁厂
对高炉热风温度进行实时监测，做好电
气设备工控系统及生产检测仪表的日
常维护管理工作，保证各监测系统数据
完整准确。通过严格执行炉温稳定控
制标准，完善生产工艺流程，将热风温
度稳定在一个合理的范围内，在保持
高炉温度稳定的同时将煤气消耗量降

到最低，达到有效余热回收的目的。

加强设加强设备维护备维护
确保高炉确保高炉稳产顺行稳产顺行

炼铁厂严格加强岗位人员管理和
设备监管力度，提升点巡检频次，对发
现的设备故障和问题及时处置，有效
降低设备故障发生率，确保高炉和热
风炉区域设备长期保持稳定运行状
态。此外，炼铁厂主动寻求新型技术
支持，增进对新型高效节能设备的深
入了解，例如高效节能热交换器等，并

对其实际使用性能进行考察，为进一

步提高高炉热风炉能效，降低煤气消耗

做好前瞻性工作。

稳定比例控制稳定比例控制
确保高炉燃烧效果确保高炉燃烧效果

稳定高炉及热风炉的燃烧比例是
降低煤气消耗的重要手段。炼铁厂通
过制定标准化操作法，根据实际生产
情况自动计算出最佳的煤气使用量，
通过操作人员对煤气、空气和热风比
例的合理调整和控制，达到最优的燃
烧效果。炼铁厂实时动态调整的操作
模式，保证了煤气利用率最大化，有效
降低煤气消耗。

下一步，炼铁厂将积极落实公司
各项部署要求，紧紧围绕提质降本开
展工作，进一步建立减少能源消耗、
降低生产成本的生产模式，助力公司
高质量发展。

□通讯员 宗恒达

近年来，煤焦化工分公司（包钢庆
华）致力于通过技术创新和产业升级
提升企业的核心竞争力，加快新技术
和新方法的应用落地，延伸拓展新链
条，推动企业绿色发展转型升级。

建设一流人才队伍建设一流人才队伍
激活创新源动力激活创新源动力

人才 队 伍 是 开 展 高 科 技 、高 效
能、高质量创新的基础保障。该公司
积极探索新形势下职工队伍建设的
创新举措，依托协同技术创新工作室
平台，选拔培养一批高素质的技术技
能人才骨干，充分发挥两地三区技术
技能人才优势，成立协同技术创新工
作室，组织开展 7 项攻关，推进 13 项分

公司级和公司级科研项目，申报 18 项
专利；协同调动技术技能人员 20 人次，
确保了西区 1 号、2 号干熄焦及新区 6
号干熄焦顺利建成投产；选派技术技
能骨干力量 38 人，支持 30 万吨焦油深
加工项目建设。随着人才梯队动态调
整机制的进一步完善，75 名青年进入
良驹人才储备池，充实了各类人才梯
队力量。通过换届选聘，278 名职工走
上技师及以上高技能人才岗位。统筹
分配 49 名新入职员工、35 名订单培养
顶岗实习生，为人才后备梯队注入了
新鲜血液。

延伸布局产业链条延伸布局产业链条
建设示范性项目建设示范性项目

如何进一步延伸煤焦化工产业链，
开拓“高精新”煤焦副产品深加工产品

市场，在激烈的市场竞争中抢得先机，
成为该公司转型发展的重要内容之
一。为推动煤焦化工产业发展“十四
五”规划落实落地，该公司围绕各级政
府、两级公司的相关政策，明确方向路
径，加快推动苯加氢、焦炉煤气综合利
用等示范性项目建设。目前，重点工
程 10 万吨苯加氢项目已完成可研评
审，项目选址已经确定，煤气综合利用
项目已完成可研编制，煤焦化工产业
已经步入发展快车道。

推动生产技术变革推动生产技术变革
打造新质生产力打造新质生产力

近年来，该公司进行了大规模环保
节能技术改造和设备设施升级。以西
北地区首套全干熄节能减排综合利用
项目建成投产为标志，安全优质高效

完成了 2023 年重点技改和超低排放改
造，先后完成 37 套除尘设备改造及增
设脱硫装置、尾气治理、焦油渣无害化
处理、无组织排放治理等 16 个超低排
放改造项目。1 号至 10 号焦炉七套在
线系统检测平台升级改造，将 15 套焦
炉装煤推焦及配套干熄焦在线系统全
部联网，实现了双量程动态管控。3 套
酚氰废水处理系统升级改造工程竣工
投产，达标达效。通过优化脱硫脱硝
系统的工艺管控，全年焦炉烟气外排
指标 100%达到排放标准。这些项目的
完成不仅提升了生产效率，也为企业
高端化、绿色化、智能化转型作出积极
贡献。

下一步，煤焦化工分公司（包钢庆
华）将继续坚持创新驱动，深化产业链
延伸布局，加速推动煤焦化工行业高
质量发展，为企业转型升级贡献力量。

轨梁厂强化环保设备
精细化运行管理

计量中心圆满完成薄板厂中修
倒罐站轨道衡检修任务

薄板厂宽厚板产线多举措
保障钢板切割质量

煤焦化工分公司煤焦化工分公司（（包钢庆华包钢庆华））：：用创新提升企业核心竞争力用创新提升企业核心竞争力


